Kaltdrahtvorschubsteuerung (KDVS)

Dient zur prazisen Forderung von Kaltdraht zum
Werkstuck mit stufenloser Regelung des Draht-
vorschubes. Die Sollwertvorgabe kann tber Leit-
spannung oder Programmwabhl erfolgen. Die Ein-
stellung von Parametern kann wahrend des
Prozesses flexibel mit Drehknopf an der Steuerung
oder an einer handlichen Fernbedienung erfolgen.
Neben gleichmafligem Vorschub kann fir spezielle
Schweil3verfahren ein hochdynamischer Pulsbetrieb
mit geeignetem Kopfantrieb erfolgen. Optional kann
ein zusatzlicher Tandem-Fdrderbetrieb synchron
geregelt werden - entweder nach Parametern oder
nach Stellwerten eines Lineargebers in einer Aus-
gleichseinheit. Aul3erdem ist eine Programmwahl per
Leitspannung oder Programmwechsel im laufenden
Prozess moglich. Ein SMEMA-Interface ist Standard.

Technischen Daten:
- Fordergeschwindigkeit: bis 20m/min.
- Positioniergenauigkeit: +/-0,1 mm
- Wiederholgenauigkeit: +/-0,1 mm
- Max. Beschleunigung: bis 10 m/s"2
- Max. Pulsfrequenz: bis 20 Hz

Elektrische Anschlussdaten Allgemein
Versorgungsspannung 110-240V
Leistungsaufnahme max. 600 Watt Breite 64 TE
Frequenz 50/60 Hz Hohe 3 HE
Schutzklasse | Tiefe 355 mm
Anschlusskabel 3 x 1mm?2 >=2,5m lang Gewicht 5,5kg
Anschluss Kaltgeratestecker 3-pol.

Bestellausfuhrungen
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